D-05.03.05. Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSh swymagania dotyee wykonania i odbioru robét zgg@anych z wykonaniem
warstwy wizacej i scieralnej z betonu asfaltowego, ktére zostamkonane w ramach projektu pn.

,Odbudowa drogi gminnej NR 112152R GLINIK GORNY —w ie$ w m. GLINIK GORNY
w KM 1+350 DO 1+950”

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyedkaadokument przetargowy i kontraktowy przy zlgoa
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robét zmanych z wykonywaniem
warstwy wizacej i scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-S-96025:2Qfl8ejmuje:

- mechaniczne wykonanie wa-wya#acej z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/16 mm grub cm KR 2
- mechaniczne wykonanie wa-égieralnej z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/128 grub. 4 cm KR 2

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM)- mieszanka kruszywa i wypetiacza mineralnegoki@stonym skladzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiedniloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okrdlony sposob, spetnigja okrélone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) mieszanka mineralno-asfaltowa idoa i zagszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra popraadhez asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywawody; maze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podtge pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do #mia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.6. Asfalt uptynniony- asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczabuiki.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonagfaltu w wodzie.

1.4.8. Préba technologiczna— wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej wuceprawdzenia, czy jej
wihasciwosci s zgodne z receplaboratoryjn.

1.4.9. Odcinek prébny— odcinek warstwy nawierzchni (o diégoco najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia prsygetu i uzyskiwanych parametrow technicznych
robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR)— obcizenie drogi ruchem samochodowym, wagae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na elob

1.4.11.Pozostate okétenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaroi podanymi w
ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygze rob6t podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogghké 1.5.




2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, paudav SST DM-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Lepiszcze

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okidone w PN-EN 12591:2002 [6].

W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nafestosowd asfalty drogowe podane w tablicy 1 i 2.
2.2.1. Warunki transportu i skladowania lepiszca

Za dostawy lepiszczy i ich jagkadpowiedzialny jest Wykonawca robot.

Zasady jakéciowego odbioru lepiszczy Wykonawca robét uzgadridadzorem. Zabraniagsstosowania do
tego samego asortymentu robot lepiszczy pocimyah od rdnych producentow.

Transport i przechowywanie lepiszcaywmno by zgodne z warunkami uzgodnionymi z Nadzorem i
powinny odpowiadawymaganiom norm i przepiséw dotycgch poszczegdinych rodzajéw lepiszczy.
Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych, wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgseém wody i zanieczyszczeniem

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do miesz&nenineralno-asfaltowych wedlug przeznaczenia
mieszanki i obgienia ruchem

Lp. Typ mieszanki Tablica Zatacznika A | Kategoria ruchu
i przeznaczenie KTKNPP KR 2
1. Beton asfaltowy do warstwy| Tablica C 50/70
wiazacej i wyrbwnawczej
2. Beton asfaltowy do warstwy| Tablica E 50/70
scieralnej

Tablica 2. Podziat rodzajowy i wymagane wigciwosci asfaltow drogowych o penetracji od 20x0,1
mm do 330x0,1 mm wg PN-EN 125902 z dostosowaniem do warunkdw polskich

Lp Wiasciwosci Rodzaj asfaltu Metoda badania
50/70
WEA SCIWO SCI OBLIGATORYJINE

1. | Penetraciaw 2% 0,1 mm 50+ 70 PN-EN 1426

2. | Temperatura rgknienia °C 46+ 54 PN-EN 1427
Temperatura zaptonu , nie mniejni °C 230 PN-EN 22592
Zawart@¢ sktadnikoéw rozpuszczalnych , 99 PN-EN 12592
nie mniej ni % m/m

5. | Zmiana masy po starzeniu ( ubytek lub 0,5 PN-EN 12607-1
przyrost) nie wgcej nz % m/m

6. | Pozostata penetracja po starzeniu , nie mniej 50 PN-EN 1426
niz %

7. | Temperatura reknienia po starzeniu , nie 48 PN-EN 1427
mniej nz %

WEA SCIWO SCI SPECJALNE _KRAJOWE

8. | Zawartd¢ parafiny , nie wicej niz. % 2,2 PN-EN 12606-1

9. | Wzrost temperatury glnienia po starzeniu , 9 PN-EN 1427
nie wiccej niz °C

10. | Temperatura famlivizi , nie wicej niz °C -8 PN-EN 12593

2.3. Wypehiacz




Nalezy stosowd wypetniacz, spetniagy wymagania okrdone w PN-S-96504:1961 dla wypetniacza
podstawowego i zagiczego.
Do mieszanki na KR 2 nie by dopuszczony wypetniacz zagtzy.

Transport i przechowywanie wypetn@acmusz odbywa& sie w sposéb chroncy go przed
zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniami.
Przechowywanie wypetniacza powinnctlagodne z PN-S-96504:1961.

2.4. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nedg stosowd kruszywa podane w tablicy 3 i 4.
Sktadowanie kruszywa powinno odbyiveie w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
Zzmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo jiegkcjami.

Tablica 3. Wymagania wobec materiatéw do warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec
Lp. Rodzaj materiatu materiatéw na
warstwe scieralng
nr normy KR 2
1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996
[2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skat magmowych i przeoboaych kl. I, II; gat.1, 2
b) ze skat osadowych jw.
C) z surowca sztucznegozugle pomie-dziowe
stalownicze) jw.
2 Kruszywo tamane zwykie wg PN-B-11112:1996 [2] Ikll; gat.1, 2
3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] ki I, 1l
4 Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego wg WT/MK-CZDP 84 [15] kl. I, II; gat.1, 2
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2
6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy,
zastpczy
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratorgingg pyty z odpylania,
popioty lotne
7 Asfalt drogowy wg PN-EN 12591:2002 [6] jak w Tiabh 1

Grysy stosowane do mieszanek betonu asfaltowegmog wykazywa oznak zwietrzenia , zdoazalty
oznak zgorzeli lub zmian natury chemicznej.




Tablica 4. Wymagania wobec materiatow do warstwy wizacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

) ) Wymagania wobec
Lp. Rodzaj materiatu materiatéw

nr normy KR 2

1 | Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996
[2], PN-B-11115:1998 [4]

a) z surowca skalnego kl. I, II; gat.1, 2
b) z surowca sztucznegaugle pomiedziowe i
stalownicze) jw.
2 | Kruszywo famane zwykte wg PN-B-11112:1996 [2] Ikll; gat.1, 2
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] ki I, 1l
4 | Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego wg WT/MK-CZDP 84 [15] kl. I, Il; gat.1, 2
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2
6 | Wypelniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy,
b) innego pochodzenia zastpczy
wg orzeczenia laboratoryjnego pyly z odpylania,

popioty lotne

7 | Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965 [6] D 50, D 70
8 | Polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD-97 [13] -

Dla kategorii ruchu KR 2 dopuszcza sitosowanie wypelniacza innego pochodzenia, npy pyt
odpylania, popioty lotne z ggla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboraiegyj i za zgogd Inspektora
Nadzoru.

2.4.1. Dostawy kruszywa

Wykonawca odpowiedzialny jest za jgkmateriatow.

Wykonawca jest zobazany do prowadzenia #oiowego i jakéciowego odbioru dostaw oraz
wykonania z ustalapczgstotliwoscia laboratoryjnych badakontrolnych. Wyniki tych badanalery
przekazywé w okreslonym trybie Nadzorowi. W umowie z dostayuealezy okresli¢ sposdb pogpowania w
przypadku dostawy materiatu hiezgodnego z wymagaiminiejszej STWiIORB.

Pochodzenie kruszywa i jego jgkmusi by wczeniej zaaprobowana przez Nadzor. Poszczeg6ine
grupy , podgrupy i asortymenty kruszyw powinnyclpadzt z jednegarédia.

Transport i sktadowanie kruszywa powiodbywa si¢ w warunkach zabezpieczajch je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami. Zaleca by frakcje
drobne (poniej 4mm) byly chronione przed opadami plandekamidttez zadaszenie.
2.6.Srodek adhezyjny

Do mieszanki mineralno-bitumicznej przypadku gdy przyczepsibasfaltu do kruszywa oznaczona
zgodnie z PN-84/B-06714.22 jest mniejsza80% wzgtdnie , gdy spadek stabiléw probek wykonanych wg
metody Marshalla a przechowywanych 48 h w wodzienap. 66C (a nastpnie wysuszonych) przekracza 10%
powinien by stosowanyrodek zwekszapcy przyczepnge .

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.




3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy wiacej z betonu asfaltowego powinien wyké&zsi
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

— wytwérni mieszanki mineralno-bitumicznej o mieszargyklicznym lub ciglym, posiadajcej petne
wyposaenie gwarantace whaciwa jakas¢ wytwarzanej mieszanki ,

— ukfadarki do uktadania mieszanek mineralno-asfaftiwtypu zagszczanego, o wydajic skorelowane;j
z wydajndcia wytworni i posiadajcej automatyczne sterowanie pozwagla] na ulaenie warstwy
zgodnie z zalmm niweley i grubdcia oraz podgrzewan plyte wibracyjra do wsgpnego
zag:szczania,

— skrapiarki do skropienia podta przed uktadaniem kolejnych warstw ,

— zestawu walcow lekkichsrednich i cgzkich , stalowych gtadkich i ogumionych ,
— szczotek mechanicznych lub/i innych aizeh czyszcacych ,

— samochodoéw samowytadowczych z przykryciem lub tesdmo.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagagire” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalery przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991

4.2.2. Wypetniacz

Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu materiadgpkich,
umazliwiaj acych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mima przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentkruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi o b tadowndci |,
wyposaonymi w pokrowce brezentowe.

Powierzchri wewrgtrzng skrzyni samochoddéw , wywrotek przed zatadumkiealey spryské w
niezlydnej ilosci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s mieszanki.

Skrzynie samochoddéw wywrotek powinny ¢bglostosowane do wspolpracy z uktadank czasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przed aselywrotke.

W czasie transportu i oczekiwania na roztedlumieszanka powinna byprzykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunkie powinien przekracZa2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wiMadhia.

Zaleca si stosowanie samochodéw termosow z podwojnyaanami skrzyni wypos@nej w system
ogrzewczy.




5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DM-000MMVymagania ogdélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Za wykonanie receptur odpowiada Wykonawcatob

Receptury powinny I8y opracowane dla konkretnych materialbw zaakaegych przez Nadzor do
wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywngpebbek tych materiatow.

Przed przyspieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspekto Nadzoru, Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt skladuesranki mineralno-asfaltowej oraz wyniki bada
laboratoryjnych poszczegdinych skiadnikdéw i probkateriatdbw pobrane w obecimd Inspektora Nadzoru do

wykonania badakontrolnych przez Zamawigjego.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej palag:

- doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ikzi asfaltu,
— okreleniu jej wiaciwosci i porownaniu wynikdw z zal@niami projektowymi.

5.2.1. Warstwascieralna z betonu asfaltowego

Krzywe uziarnienia mieszanek mineralnych powimieci¢ sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne podane Tablicy 5 .

Tablica 5. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki minealnej do warstwy $cieralnej z
betonu asfaltowego

Wymiar oczek Rzedne krzywych granicznych
sit#, mm MMA 0/12,8 mm na warstwe

scieralna

KR 2

Przechodzi przez:
20,0 100

16,0 90+100
12,8 80+100

9,6 69+100

8,0 6293

6,3 56+87

4,0 4576

2,0 35+64
(zawarta¢ frakcji grysowych) (36+65)
0,85 26+50
042 1939
0,30 17:33
018 13+25
0.15 12+22
0.075 7+11

Optymala ilos¢ lepiszcza naley ustalt na podstawie zarobow prébnych wg Marshalla, @&j& modut
sztywndci pelzania , stabilng, odksztatcenie, zawagdwolnych przestrzeni i wypetnienie wolnych przestriz
w mieszance mineralno-bitumicznej.




NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10

100 0

90 /

80 / 20
= iy -
g 70 30
'3,' e R
N J G.)’
3 60 40 3
] / — @
o 50 50 &
3 o
S 40 L 60
& < &
n 30 / 70 8

20 A — 80

i -
-4
10 e 90
~
0 100
0,078 0,15 0,18 03 042 0,85 2 4 63 8 96 16 25 38,1
128 20 315

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralBé&j od 0 do 12,8 mm do warstwicieralnej
nawierzchni drogi o obgteniu ruchem KR2

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-adfawych oraz warstwy $cieralnej z betonu

asfaltowego
Wymagania dla warstwyscieralnej
z BA
Lp Wiasciwosci Kategoria ruchu
KR 2
1 Modut sztywnéci pelzania®, MPa nie wymaga si
Stabilng¢ prébek wg metody Marshalla w > 5 59
temperaturze 60C, kN =
3 Odksztatcenie prébek jw., mm 0od 2,0do 5,0
4 Wolna przestrzew prébkach jw., % v/iv od 1,5do 4,5
5 ;(\)/ype’rmenle wolnej przestrzeni w prébkach jyv., od 75.0 do 90.0
6 Gruba¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 12,8 mm
od 0 mm do 12,8 mm od 1,5do 4,0
7 Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
8 Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0

*) — zagszczone 2 x 50 udenzebijaka

5.2.2. Warstwa wizaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwy wizacej i wyrbwnawczej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawaitasfaltu podano w tablicy 7.




Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnydd warstwy wizacej

przedstawiono na rysunku 2.

Zz betonu asfaltowego

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lstalony na podstawie badarébek wykonanych wg
metody Marshalla; probki powinny spetéiaymagania podane w tablicy 7 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wiaca z betonu asfaltowego powinna spetnigmagania podane w tablicy 7 Ip. od 6 do 8.

Tablica 7. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do arstwy wiazacej i wyrdbwnawczej z

betonu
asfaltowego
Wymiar ocze Rzedne krzywych granicznych uziarnienia
MM na warstw ¢ wiazaca i wyréwnawczej
0/16 mm
KR 2
Przechodzi przez:
25,0
20,0 100
16,0 88+100
12,8 78+100
9,6 67+92
8,0 60+-86
6,3 53+80
4,0 42+69
2,0 30+54
zawartd@éziarn > 2,0 mm (46+70)
0,85 20+40
0,42 14+28
0,30 11+24
0,18 8+17
0,15 7+15
0,075 3+8

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralryetwarstwy wazacej z betonu asfaltowego przedstawiono na

rysunku 2.
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszamkneralnej BA od 0 do 16 mm do warstwy awicej i
wyréwnawczej nawierzchni drogi o obgéniu ruchem od KR2

Tablica 8. Wymagania wobec mieszanek mineralno-adfawych i warstwy wiazacej i wyrownawczej z
betonu

asfaltowego
Wymagania wobec
e MMA, warstwy
Lp. Wiasciwosci wigzacej,
wyréwnawczej
KR 2
Uziarnienie mieszanki 0/16
1 Modut sztywnéci petzania?, MPa nie wymaga si
2 Stabilng¢ probek wg metody Marshalla w temperaturze >8,0 &6,0)
60° C, zagszczonych 2x75 uderieibijaka, kN - '
3 Odksztatcenie prébek jw., mm od 2,0do 5,0
4 Wolna przestrzew prébkach jw., %(v/v) od 4,0do 8,0
— - - - —
5 Wypelnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., % od 65.0 do 80.0
6 Grubd¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 16,0 mm 0d 4,0do 7,0
7 Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
8 Wolna przestraew warstwie, % (v/v) 0od 4,5do 9,0

*) dla warstwy wyréwnawcze;j
5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubagiym
zapewniajcej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenigymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej

Dozowanie sktadnikéw, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepd. Dopuszcza sidozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzeglinieniu zmiany jego gptosci w
zaleznoéci od temperatury.

Tolerancje dozowania skftadnikbw mpgwynosi: jedna dziatkka elementarna wagi, welie
przeptywomierza, lecz nie wgej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanigodka adhezyjnego, to powinien onébgozowany do asfaltu w sposoéb i w
ilosciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb gedni, z ukladem termostatowania, zapevatian
utrzymanie statej temperatury z tolerangjs° C.

Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu w zhlarrby¢ zgodna ze wskazaniami okienymi przez
producenta asfaltu .

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minemptnalodaniu wypetniacza
uzyskata wiéciwa temperatug.

Maksymalna temperatura geego kruszywa nie powinna byyzsza o wecej niz 30° C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki minerasfaltowej z zastosowaniem asfaltu
wymienionego w tablicy 1 powinna &ggodna ze wskazaniami producenta asfaltu .

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana ( z ozanakéebieskiego dymu w czasie wytwarzania ) oraz o
temperaturze nszej od wymaganej powinnadpotraktowana jako odpad produkcyjny .




5.4. Przygotowanie podiaa

Podiae pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinnd kyyprofilowane i réwne. Powierzchnia
podiaza powinna by sucha i czysta.
Nieréwndci podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinnychyieksze od podanych w tablicy 9.

Tablica 9. Maksymalne nieréwndci podioza pod warstwy asfaltowe, mm

- Podtoze pod warstwe
Lp. Drogi i place
scieralng Wigzaca
Drogi klasy G i Z 9 12
2 | Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwroi podiaza @ wicksze od podanych w tablicy 9, pogitonaley wyrowna poprzez
frezowanie lub utgenie warstwy wyréwnawczej.

Powierzchnie czolowe krawgnikdw, wlazow, wpustoéw itp. usdzer powinny by pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniggym okrélonym w ST i zaakceptowanym przez Inspektora Nadzor

Podiae pod warstw wiazaca stanowi warstwa podbudowy z tlucznia , wykonarg mniejszej SST D
04.04.02. ,Podbudowa z kruszywa tamanego stabil@mgo mechanicznie” ,zgodnie z lokalizaskreslona w
dokumentacji projektowej.

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Kazda utozong warstve nalezy skropt emulsy asfaltova przed utéeniem nasipnej, w celu zapewnienia
odpowiedniego patzenia mi¢dzywarstwowego, w ilici ustalonej w SST D-04.03.01 .

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegaenoy¢ ukladana , gdy temperatura otoczenia jest rigzai od
+ 10°C dla wykonywanej warstwy 8 cm .

Nie dopuszczaesuktadania warstw nawierzchni na mokrym padte podczas opaddéw atmosferycznych
oraz silnego wiatru / V> 16 m/s /.
5.7. Zarob probny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwyest zobowjzany do
przeprowadzenia w obedsm Nadzoru kontrolnej produkcji w postaci probnegwobu.

W pierwszej kolejnii nalezy wykona prébny zaréb na sucho , tj. bez udziatu asfaltucelu kontroli
dozowania kruszywa i zgodfém skfadu granulometrycznego z projektowakrzywa uziarnienia. Prébk
mieszanki mineralnej natg pobra& po opré&nieniu zawartéci mieszalnika.

Po sprawdzeniu skfadu granulometrycznego zams mineralnej , naly wykona& pelny zardb prébny
Z udziatem asfaltu, wigi zaprojektowanej w recepcie.

Sprawdzenie zawa# asfaltu w mieszance oléta sie wykonujac ekstrakai.

Tolerancje zawartmi sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej vertim sktadu zaprojektowanego podano
w tablicy 10.




Tablica 10. Tolerancje zawartdci skfadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgidem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probk metoda ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-

Lp Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowe do nawierzchni

drég o kategorii ruchu
KR 1 lub KR 2

1 | Ziarna pozostafe na sitach o oczkaéhmm:
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2 +5,0
2 |Ziarna pozostage na sitach o oczkach # m

0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 *30
3 | Ziarna przechodge przez sito o oczkach # +20

0,075mm -
4 | Asfalt +0,5

5.8. Odcinek prébny
Wykonanie odcinka probnego powinno m@ist co najmniej na 3 dni przed rozpecem robot .
Wykonawca wykonuje odcinek prébny w celu :
 stwierdzenia czyiyty sprzt jest wiaciwy ,

» okreilenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ¢gagzaniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej w dokumentacji projektogrepdci warstwy ,

 okreslenia potrzebnej iléci przegé walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do wykonania odcinka probnego wykonawegje takich materiatéw oraz spitz, jakie keda stosowane do
wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien bylokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspekidaazoru.

Wykonawca mze przysipi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakcepttiw odcinka prébnego
przez Inspektora Nadzoru.

Wykonanie odcinka prébnego powinno zéspotwierdzone przez Nadzér w protokole.

Inspektor Nadzoru zdecyduje, czy Wykonawedaie musiat wykonaodcinek prébny.

5.8. Wykonanie warstwy wiazacej iscieralnej z betonu asfaltowego

Wykonawca ponosi cabdpowiedzialné za jakéé wykonanych robot.
Produkcja mie zosté rozpoczta na wniosek Wykonawcy po wyteniu zgody przez Nadzor.

Przed przyspieniem do ukfadania powinnadwyznaczona niweleta.

W przypadku warstwicieralnej niwelet okresla powierzchnia warstwy wiacej, na ktég uktada st
warstwe scieralr o rownej grubéci.

Zaleca s, aby dzienna dziatka robocza byta wykonana saerokécia jezdni, bez wydhzania jednej
potowy.

W przypadku rozktadania warstwy potpszerokdéci jezdni, wys¢pujace zhcza podtane naley rowno
obcia¢ i posmarowa lepiszczem.

Lokalizacja ziczy podhinych kolejnych warstw nawierzchni powinnatlprzesunita o co najmniej 15 cm
, aby nie zachodzity na siebie.

Zamiast smarowanisagkzy mazna stosowaw uzgodnieniu z Zamawi@jym samoprzylepntasme
asfaltowo-kauczukogvprzyklejora do obcgtego zhcza, przed dalszym uktadaniem warstwy.

W taki sam sposob nalepostpowa’ w przypadku zicz poprzecznych wynikagych z dziennej dziatki
roboczej.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powiby nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w punkcie 5.3. SST




Zagszczanie mieszanki powinno odbyige zgodnie ze schematem prigejvalca , ustalonym na odcinku
prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasieegagzania powinna léyzgodna z ustaleniami producenta
podanymi w Aprobacie technicznej .

Do zagszczania naley wzywaé zestawu walca gtadkiego stalowego dwukotoweg@lzem ogumionym
typu ckzkiego oraz na wygtadzenie - walca dwukotowégainiego.

Zaleca siwstpnie zagsci¢ desk wibracyjm rozktadarki. Czynn& zag:szczania powinna trwanie dheej
niz okoto 15 minut, przy czym niesizie ona rozagnieta na odcinku ditszym ni 30 - 40 mb.

Podstawowe zasady zagczania :
» zag:szczanie nalg przeprowadzapoczawszy od krawdzi ku srodkowi ,
« nalezy najezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym /w celu unikricia sfalowa
nawierzchni/ ,
* walowanie nalgy rozpoczyna walcem gtadkim , a naginie wprowadzi walec ogumiony przy
niskim dinieniu , podwyszajc je w miag watowania ,
* manewry walca naly przeprowadzaptynnie na odcinku juzag:szczonym,
* predkos¢ przejazdu walca powinna dyednostajna 2-4 km/h na patlu i 4-6 km/h  w dalszej
fazie watowania,
e watowanie na odcinku tuku poziomego o jednostronnypadku naley rozpoczyna od dolnej
kranedzi
ku goérze.
Nie naley stosowa walcow ogumionych magych opony ziyte, bieznikowane i nie posiadae zmiany
cisnienia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogbpié 6.

Wykonawca zobowrany jest do wykonania petnego zakresu hadabudowie. Badania kontrolne
obejmup caly proces budowy od okresu przygotowawczegal@bia zgromadzonych materiatow) poprzez etap
budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek) do odbiostatecznego .

6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przyspieniem do rob6t i przy zmianigédta dostaw materiatdbw Wykonawca powinien wykéna

badania lepiszcza , wypetniacza oraz kruszyw prezonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaljowe
zgodnie z wymaganiami norm wyszczegolnionych w gieR. SST i w punkcie 5. SST.

Wyniki tych badA wraz z atestami oraz recepturami przedstawiodpowiednim wyprzedzeniem
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji .

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiarow
Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarbw w czasie wytwarzania mieszanki minesasfaltowej podano w

tablicy 9
6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfiowej

Badanie skltadu mieszanki mineralno-asfaligpaéega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001.
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepiaboratoryjm z toleranci podan w punkcie 5.7. STWIORB.

Oznaczenie sktadu ziarnowego mieszanki ralnej po ekstrakcji naly wykonywa dwustopniowo.
Pierwszy etap to przesiew probki na sicie 0,075manmmokro, pozostatczg$¢ mieszanki po powtérnym
wysuszeniu przesiewana sucho




Prébki do bada uziarnienia mieszanki mineralnej nalgobra po wymieszaniu kruszyw , a przed podaniem
asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna ¢bygodna z zaprojektowamv recepcie laboratoryjnej.

6.3.3. Badanie wisciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalgy okreili¢ penetragj i temperatug migknienia.

W czasie roztadunku cysterny Wykonawcazebowhzany pobré proble lepiszcza wiléci 2 kg do
szczelnego metalowego pojemnika i przekadadzorowi.

W przypadku wyspienia watpliwosci odnanie jakdci tej dostawy wyniki badania prébki Nadzoeu s
miarodajne i przeglzap o dalszym toku pogbowania .

6.3.4. Badanie witaciwosci wypetniacza

Na kade 100 Mg zaytego wypetniacza natg okrelli¢ uziarnienie i wilgotné wypetniacza.

Tablica 12. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralne

asfaltowej
Czestotliwosé badan
Lp. Wyszczegblnienie bad Minimalna I|c_:zba badan na dziennej
dzialce roboczej
1 | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralfd-probka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wissciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wissciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszankpzor cagly
mineralno-asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralfkeazdy pojazd przy zatadunku i w czasgie
asfaltowej wbudowywania
Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.

Wiasciwosci probek mieszanki mineralnpjeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni
Ip.1i1p.8 — badania magy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000

6.3.5. Badanie wisciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa nade okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki minelno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki minerasfaitowej polega na odczytaniu temperatury nai skal
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczdmemperatura powinna byzgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfabwej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.
Dokfadng¢ pomiaru+ 2° C. Temperatura powinna dygodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygldu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygtu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocemieualnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.




6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] nayeokresla¢ na probkach zagzczonych metadMarshalla

Wyniki powinny by zgodne z recepiaboratoryjm oraz z STWIORB punkt 5.2. Tablica 2 .

W czasie uktadania nawierzchni rigl&ontrolowa:

« doktadnd¢ skropienia podiza lepiszczem pod wzglem jednorodriei i zwycia na 1 M

e sprawng¢ ukfadarki pod wzgldem funkcjonowania piyty wibracyjnej, grutmd i jednorodndci

uktadanej
warstwy,

» prawidtowas¢ przebiegu procesu watowania zgodnie z wymogam9pSTWiORB,

e temperatug zag:szczanej mieszanki. Temperaturzag:szczanej mieszanki nalebadd@ w sposéb
ciagly, pocawszy od chwili zatadowania do uktadarki, po jeftozeniu i w czasie watowania.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wigiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje tablica
13

Tablica 13. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiar6w wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwosé¢ badan i pomiaréw

1 Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégbl km

2 Rowndg¢ podhuzna warstwy kady pas ruchu planografem lubgato 10 m

3 ROwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadzief ob 5m

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidraiugacsci 1 km

5 Rzdne wysokéciowe warstwy pomiar ednych niwelacji podinej i poprzeczngj

oraz usytuowania osi wedtug

6 Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy

7 Gruba¢ warstwy 2 probki z kalego pasa o powierzchni do 3000 m
8 Ztacza podtane i poprzeczne cata diugazlacza

9 Krawedz, obramowanie warstwy| cafa diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gijta

11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z4dego pasa o powierzchni do 3000 m
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2. Rownéé warstwy

Nieréwndci podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego meraeg BN-68/8931-04 nie powinny
by¢ wieksze od podanych w tablicy 14.

Tablica 14. Dopuszczalne nieréwrii warstw asfaltowych, mm

Lp. Drogi i place Warstwa scieralna | Warstwa wigzaca

1 Drogi klasy G i Z 6 9
9 12

Drogi klasy L i D oraz place i parkingi

6.4.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegodtinkach prostych i na tukach powinnyétggodne z
dokumentagj projektows, z toleranci + 0,5 %.




6.4.4. Rzdne wysokdciowe

Rzdne wysokéciowe warstwy powinny liyzgodne z dokumentagprojektova, z tolerang = 1 cm.
6.4.5. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna lbyusytuowana zgodnie z dokumeniggjojektovs, z tolerancj 5 cm.
6.4.6. Grubaé¢ warstwy

Grubgi¢ warstwy powinna by zgodna z grukimia projektova, z toleranci + 10 %. 6.4.8. Zicza podhune i
poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny bBywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofmdo osi. Zicza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny bByprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cma@ia powinny b§
calkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny khyw jednym poziomie.

6.4.7. Zhcza podiune i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofdo osi. Zhcza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny Byprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmagta powinny
by¢ catkowicie zwizane , a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.8. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien éniednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, luszegych sg i spekanych.

6.4.9. Zagszczenie warstwy i wolna przestragw warstwie

Zagzszczenie ulponej warstwy i wolna przestrze w warstwie powinny by zgodne z wymaganiami
ustalonymi w recepcie laboratoryjnej .

Wskanik kazdej zagszczonej warstwy powinien wyndsi 98 % w kadym punkcie warstwy.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST DM-00MQNymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) warstwy wiacej i warstwyscieralnej z betonu asfaltowego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM-00M/ymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensaajojektows i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:26af wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycge podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotyaze podstawy ptatrci podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogoéine” @kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

« oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym prejekbrganizacji ruchu,

»  zakup, dostarczenie materiatow,

e opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przepdagaiem wymaganych bata




wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itj@psport na miejsce wbudowania,
wykonanie odcinka prébnego wraz z wykonaniem rigakch pomiaréw i sprawdze
posmarowanie lepiszczem krgdzi urzdzen obcych i krawznikéw,

oczyszczenie i skropienie podé

roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

wykonanie patczer podhwznych i poprzecznych,

obckcie kravwedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclanigj.
koszt utrzymania czystoi na przylegajcych drogach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.
2.
3.

PN-B-11111:1996
PN-B-11112:1996
PN-B-11113:1996

4.PN-B-11115:1998

5.

PN-C-04024:1991

PN-C-96173:1974

. PN-5-96504:1961
. PN-5-96025:2000

11.

BN-68/8931-04

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych Zwir i mieszanka
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzdnogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych. Piasek

Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznauzla stalowniczego do nawierzchni drogowych
Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znalwey i transport

6. PN-EN 12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
7.
8. PN-S-04001:1967

Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawienni drogowych

Drogi samochodowe. Metody badaas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bimnych

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaé. Wymagania
Drogi samochodowe. Pomiar réenoawierzchni planografem idat

12. Zeszyt 60. Informacje. Instrukcje. Warunkirteiczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EngA.-

IBDIM 1999 r.

13. Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni podath i potsztywnych. IBDiM. 1997
14. Zeszyt nr 29. Informacje. Instrukcje. ,Wytyczzag:szczania walcami wibracyjnymi K-12 gruntéw, kruszyw
i mieszanek mineralno-bitumicznych. IBDIM 189
15. Zeszyt 64 IBDiM:2002 Procedury baddo projektowania sktadu i kontroli mieszanek mateo-
asfaltowych
16. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r , w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiatldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.Nr 43 29%,p0z.430)




