D.10.08.05 Przepusty z rur stalowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace prowadzenia robot przy
whbudowaniu rur stalowych do wykonania przepustu stalowego w ramach zadania:

,Odbudowa drogi gminnej NR 112152R GLINIK GORNY —w ie$ w m. GLINIK GORNY
w KM 1+350 DO 1+950”

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robét wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robdt wymienionych w p. 1.1. Ustalenia zawarte
w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wbudowaniu rur stalowych zgodnie z zakresem podanym
w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust z rur stalowych - konstrukcja przepustu drogowego wykonanego z rur stalowych tgczonych
opaska taczaca.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i definiciami podanymi
w D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogoélne" pkt.1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania
Ogolne" pkt.1.5.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu przepustu pod korong drogi wedtug zasad niniejszych sa:

- rury stalowe karbowane laczone karbowang opaska taczaca o przekroju kotowo - tukowym
zabezpieczone powtoka cynkowg o gr. 42 “m i powloka polimerowg o gr. 250 “m. Do zakupionych rur
winna by¢ dotaczona aprobata techniczna.

- grunt zasypowy - posp6tka (fundament pod elementy rurowe), zwir, mieszanki piaskowo-zwirowe, piasek
(poduszka piaskowa), powinien odpowiada¢ normie BN-66/6774-01 ,Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i pospétka”,

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem przepustu pod korong drogi bedg wykonywane recznie oraz przy uzyciu
sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera. Przy mechanicznym wykonywaniu robét wykonawca
powinien dysponowac¢ nastepujacym, sprawnym technicznie sprzetem:

- koparki do wykonania wykopoéw,

- ubijak reczny (15kg), ptyta wibracyjna (50-400 kg),
- zuraw,

- sprzet do transportu rur stalowych



4. TRANSPORT

Materiaty do wykonania przepustéw pod korong drogi moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu. Nalezy je utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwos$cig przesuwania sie podczas transportu.

4.1. Transport rur stalowych

Transport powinien odbywac¢ sie w liczbie sztuk nie przekraczajgcych dopuszczalnego obcigzenia
zastosowanego $rodka transportu. Rozmieszczenie elementow na srodkéw transportu powinno by¢ symetryczne.
Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych o wymiarach przekroju co najmniej 10x5 cm z odstepami
pomiedzy elementami umozliwiajacymi roziadowanie. Podktady powinny wystawaé poza obreb elementu co
najmniej 30 cm.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajace
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem przepustu pod korong drogi.

5.1. Zakres wykonywanych robot

Wyznaczenie miejsc wykonania przepustéw w oparciu o Dokumentacje Projektowa. Sktadowanie materialéw
na miejscu budowy - zgodnie z BN-75/8971-06. Utozenie rur stalowych w odcinkach o dtugosci: 8,0m i 6,0m,
potaczonych opaska tgczaca na przygotowanym fundamencie, dopasowanie koncoéwek przepustu rurowego do
pochylenia skarp (na budowie lub u Producenta).

5.2. Wykop pod przepust
Zasady wykonania wykopu zgodnie z ST D.02.01.01.
5.3. Podsypka - fundament

Grunt nosny pod rurg stanowigcy fundament musi zapewni¢ jednorodne przenoszenie powstatych naciskow
zarowno w kierunku réwnolegtym jak i poprzecznym w stosunku do rury. Wyprofilowana podsypka musi
obejmowac catos¢ dna oraz musi by¢ wystarczajaco szeroka, aby pozwoli¢ na satysfakcjonujgace zageszczenie
podsypki bedacej pod dnem konstrukcji.

Gorna warstwa o grubosci okoto 5cm powinna by¢ wykonana z relatywnie luznego materiatu, tak aby karby
mogly osigé¢ w podsypce. Materiat przeznaczony na podsypke nie powinien zawiera¢ czastek wiekszych niz
32mm, zmarzliny, czastek gliniastych, organicznych lub innego niestosowanego materiatu. Modut edometryczny
podsypki powinien wynosi¢ min. 20 000 kPa. Grunt o uziarnieniu D5 powinien by¢ zageszczony do wskaznika
zageszczenia >0,98 wg. préby Proctora normalnego.

5.4. Roztadunek i uto zenie rur

Rury nie powinny by¢ nigdy zrzucane bezposrednio z skrzyni tadunkowej samochodu lecz powinny by¢
stoczone lub roztadowane wézkiem widtowym badz dzwigiem (przy uzyciu zawiesi pasowych) tak, aby uchroni¢
cynkowe warstwy ochronne przed uszkodzeniem. Nalezy rowniez uwazaé aby przy wyktadaniu rury do wykopu
nie uszkodzi¢ jej o wystepy skalne lub inne twarde przedmioty. Z uwagi na maly ciezar stalowe rury karbowane
moga by¢ tatwo obstugiwane przy uzyciu lekkiego sprzetu. Nalezy jednoczesnie pamietaé, aby rury o dtugosci 6,0
i 8,0m byly montowane przy uzyciu podwojnego lub potréjnego zawiesia w celu unikniecia nadmiernych naprezen
miejscowych.

Do taczenia rur nalezy zastosowac ztgczki opaskowe. Ztgczki zaktada sie na koniec rury w pozycji otwartej
tak, aby mogtly przejaé kolejny koniec rury. Kolejng rure dostawia sie do konca poprzedniej, na ktorej zatozona
jest ztaczka z odstepem nie wiekszym niz 5mm. Po sprawdzeniu zbieznosci koncow rur, dopasowaniu rury do
zlgczki oraz po potwierdzeniu brakéw zanieczyszczen zaklada sie Sruby i zaciska ztaczke.




5.5. Zasypka

Kruszywo przeznaczone na zasypke powinno cechowa¢ sie tymi samymi cechami co kruszywo
przeznaczone na podsypke (wg pkt.5.3)

Zasady wykonywania zasypki wokot rur:

1. wywrotki lub rozktadarki powinny wysypywaé zasypke réwnomiernie po obu stronach rury i w odpowiedniej
odlegtosci od niej.

2. Rowniarki lub spycharki powinny rozmieszcza¢ zasypke warstwami o grubosci od 150 do 300mm przed
zageszczeniem. Zasypywanie kolejnych warstw musi odbywa¢ sie w sposob symetryczny tak, aby r6znica
wysokosci miedzy warstwami po obu stronach rury nie byla wieksza niz wysokos$c¢ jednej warstwy.

3. Do zageszczenia w poblizu rury nalezy uzyé¢ ubijakéw chodnikowych. Ciezszych walcow wibracyjnych mozna
uzy¢ w dalszej odlegtosci od rury (min.1,0m). Wszelkie zmiany w wymiarach rury lub jej przesuniecie
ostrzegaja, ze ciezszy sprzet musi pracowa¢ w odlegtosci wiekszej od $cian przepustu. Kruszywo
przylegajace bezposrednio do rury musi by¢ zageszczone recznie. Szczegdlnie istotne jest zasypywanie i
zageszczenie kruszywa w strefie pachwinowej. Materiat uzyty pod pachwinami musi dobrze przylega¢ do
powierzchni rury. Nalezy upewnié¢ sie, aby nie bylo pustek oraz stabych miejsc pod pachwinami. Reczne
wypetnienie i zageszczenie to najlepszy sposéb uformowania tego obszaru. Grunt w bezposrednim otoczeniu
rury powinien by¢ zageszczony do wskaznika zageszczenia >0,94 a w pozostatej strefie poza rurg >0,97 wg
proéby Proctora normalnego.

4. Nalezy prowadzi¢ cigglg kontrole zageszczenia i ksztaltu przekroju. Przed przystgpieniem do wykonywania
kolejnej warstwy nalezy upewni¢ sie, czy poprzednia zostala zageszczona do zadanej wartosci.

5. Zageszczenia warstw zasypki do osiggniecia minimalnego naziomu nalezy prowadzi¢ recznie lub z uzyciem
lekkiego sprzetu.

Aby zapewni¢ odpowiedni odptyw wody ponad korong rury nalezy wyprofilowa¢ spadki naziomu nad rurg
lekko w kierunku konca przepustu.

Aby unikng¢ miejsc niezageszczonych w poblizu rury nalezy kierowac¢ sie zasadg ruchu sprzetu rownolegle
do $ciany.

Karbowane rury stalowe jako konstrukcje podatne mogg zmienia¢ swoj ksztaltt w trakcie montazu i
zageszczania. W trakcie zasypywania konstrukcji moga wystapi¢ trzy rodzaje przemieszczen:
1. wypietrzenie wywotane przez parcie boczne od gruntu zageszczonego.
2. Wyboczenie wywotane przez niesymetryczne obcigzenie rury zasypka lub zréznicowanie zageszczenia

zasypki na jednej z stron.
3. Przesunigecia poziome rury poprzez niesymetryczne wypetnianie zasypka.

Dopuszcza sie maksymalne przemieszczenia lub ugiecia miejscowe rzedu 2% Srednicy rury. Jezeli nastapi
wyboczenie na jedng z stron, mozna temu zaradzi¢ poprzez nasypanie i zageszczenie zasypki jednostronnie, tzn.
po stronie na ktérg nastapito wyboczenie. Jesli nastgpi wypietrzenie rury, wtedy nalezy odej$¢ z sprzetem
zageszczajacym z dala od rury, badz jg docigzy¢, ewentualnie zastosowaé obydwa z w/w podanych rozwigzan.

Jesli dziatania korygujace nie dajg efektu lub jesli odksztalcenia przekraczaja dopuszczalne granice, nalezy
wymieni¢ czesé lub calosé zasypki. O ile odksztatcenie nie bytlo nadmierne, rura stalowa odzyska swdj poprzedni
ksztalt, po usunieciu zasypki.

Istotng sprawg jest réwniez odpowiedni sposéb zageszczenia zasypki na koncach $Scietych rur, gdzie
konstrukcja traci sztywnos$¢ pierscieniowa. Konce rury dziatajg bowiem jak wspornikowe Sciany oporowe i mogq
nie przeniesé parcia ktére powstaje od ciezkiego sprzetu zageszczajacego. Zaleca sie wiec uzycie lekkiego
sprzetu do zageszczania gruntu na koncowkach. Dodatkowo celem unikniecia deformacji przekroju zaleca sie
pionowe usztywnienie konstrukcji. W przypadku $cie¢ do skarpy nalezy zastosowa¢ dodatkowe usztywnienie w
postaci obrukowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Dostawca rur stalowych winien dostarczy¢ aprobate techniczng do zakupionych materiatéw. Kontrola i badania w
trakcie robét wg ST D-M.00.00.00. Kontrola i badania w trakcie robét w szczegdlnosci obejmuje:

- prawidtowos$¢ wykonania fundamentu z pospoiki, sprawdzenie rzednych fundamentu w 2 miejscach,

- utozenie rur i potaczenie ztgczkami wraz z kontrolg rzednych wlotu i wylotu,

Materiaty przeznaczone do wbudowania, pomimo posiadania odpowiednich atestéw oraz $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym, kazdorazowo przed wbudowaniem musza,
uzyska¢ akceptacje Inzyniera. Akceptacja partii materiatdbw do wbudowania polega na wizualnej ocenie stanu
materialéw dokonanej przez Inzyniera oraz udokumentowaniu jej wpisem do dziennika budowy.




7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg dla utozenia przepustéw pod korong drogi jest 1 m (metr) dlugosci przepustu tacznie z
wszystkimi robotami towarzyszacymi

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér Robot polega na:
- kontroli jakosci podsypki i zasypki,
- kontroli jakosci materiatow,
- sprawdzeniu utozenia ztgczek opaskowych,
- sprawdzeniu zgodnosci wykonania Rob6t z Dokumentacjg Projektowa.

W wypadku stwierdzenia jakichkolwiek niezgodnosci wykonanych Robét z Dokumentacjg Projektowa,
niniejsza ST oraz przywotanymi normami i przepisami branzowymi, Wykonawca wykona odpowiednie Roboty
poprawkowe usuwajgc wszystkie wady na wlasny koszt w czasie i w spos6b nie hamujacy postepu innych Robét
Kontraktu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci sie za metr (m) wykonania nowego przepustu. Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego

sposobu wykonania i obejmuje:

- oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie.

- wytyczenie Robét w terenie,

- wykonanie i odwodnienie wykopéw,

- zakup i transport do miejsca wbudowania wszelkich potrzebnych materiatéw,

- profilowanie i zageszczenie podioza gruntowego,

- wykonanie podsypki pod przepust,

- utozenie rur i ich podbicie betonem,

- zasypanie wykopu wraz z zageszczeniem,

- wykonanie wszelkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

- oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-74/8935-04 Przepusty kolejowe i drogowe. Elementy prefabrykowane.




